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La present e invention se rapportc a un precede spe- 
cialement etudie pour la formation en continu de sacs filets ou 
equivalents que I'on designer a d'une faqon g4n4rale par le terme 
sac, contenant des objets emballSs, & partir d*un Element d'en- 
S ballage tubulaire, amene en continu de sorte que, an moment ou 
se forme le sac, on assure en m§me temps la formation d'une poi-> 
gn^e de transport, en m^me mati^re du sac, qui pre sent e une soli- 
dite suffisante pour supporter le poids des objets contenus dans 
ce sac* 

10 On connait bien, actuellement, un proc4d6 d*ensa- 

chage en continu des denrSes alimentaires, k partir, ainsi qu*on 
l*a indique plus haut, d'un element d*emballage tubulaire qui 
provient d»\m dispositif alimentateur approprie, lequel consti- 
tue en meme temps la goulotte de remplissage du sac i former* 

15 L> inconvenient essentiel de ce dispositif d*ensachage et de xesm^ 
plissage est en generad la difficult S que I'on 6prouve & munir 
le sac d*une anse ou poign4e appropri4e permettant k l*utilisa» 
teur de le transporter facilement et commodement, en particulier 
lorsque le poids du contenu est relativement important. 

20 Pbur resoudre ce probleme, on a recouru k 1* addi- 

tion, au sac, de poighSes rapportees qui^ en dehors du fait qu'' 
elles ne pr4sentent pas la r&sistance n^cessaire, en particulier 
en ce qui c oncer ne les organes de fixation k la matiere dont le 
sac est forme, sont difficiles a mettre en place et ne rdunissent 
25 pas les caract^ristiques que I'pn pent en exiger* 

invention a pour but de supprimer les inconvS* 
nients mentionn&s plus haut, en foumissant un precede qui per* 
mette a la f ois la fermeture parfaite du sac et la foxnaation 
d*une poignee resistante, faite de la mati^e m^me de ce sac, et 

30 capable de supporter un poids raisonnablement sup^rieur k celui 
que support eraient des poignees classiques, sans aucune deterio- 
ration et dans les conditions les plus appropri^es pour l*accom- 
plissement de sa f onction du fait que, grSce k la disposition 
sp^ciale de cette poignee, la totalite de 1' effort exerce par le 

35 poids du contenu se repartit uniformement sur tout le sac et non 
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pas sur quelques points d4terinin6s de ce dernier. 

L'inventlon se ra^porte igalement i un m&canisme 
agraf eur maltiple particuliSrement appropriS pcmr la niise en 
oeuvre du precede et ^galement anx poign4es obtenues par I'ap- 

5 plication du proc6d4 et 1 'utilisation de ce mfecanisine. 

Cette invention a pour objet un proc6d6 qui consis- 
te a realiser un agraf age ou une. autre fixation analogue sur 
l'extremit6 finale d»un emballage tubulaire reaplit, en deux 
points espacSs I'un de 1« autre d«une distance ^roprl4e, sur 

10 le plus 61olgn6 desquels on superpose ensulte I«extr6mit6 en 
sailUe de 1» emballage continu, apres avoir fonaS une boucle 
avec cette extr6mit6, de sorte que, lorsqu'on effectue I'agra- 
fage, ce dernier fixe dans, cette zone une portion du sac pr6c6- 
dent et la boucle r6alis4e avec I'extr4iiiit4 de l»el&nent d»em- 

15 ballage qui sort du dl^sltif alimentatenr. i^res cette opera- 
tion, on procSde k la coupe de l»6l&Bent d'enballage tubulaire 
dans la zone intermediaire entre les deux agraf ages, le sac for- 
me et rempli dont le fond est fermS se d^tachaat tandis qu«une 
boucle est forni6e k ItextrSmltS de I'fel&nent d»emballage contl- 

20 nu qui est amen4 par le dlsposltlf alimentatenr, cette boucle 
frtant destlnee i former la poignSe da sac sulvant. 

En procSdant de cette fa^on, on remplit et ferme 
des sacs qui, & la fin de leur formation, comportent une poign6e 
incorpor^e, faite de leur mati^re propre et enti^rement capable 

25 de r4sister aux efforts dus aux objets contenus dans les llmi- 
tes des spfidfications exigSes dans ces cas. 

De pr4f4rence, la boucle form4e avec I«extr4mlt4 
de l«4l&0ent d'emballage qui sort du dispositif alimentateur 
est soumlse Jl une tension pendant sa formation et ceci avec deux 

30 objectif s ; 

1«) d'une part, pour provoquer un resserranent des 
parois de l'4l&iient d'emballagc tubulaire continu, capable de 
r4dulre ce tube 4 la dimension d»un cordon on Equivalent, afin 
de facillter la fixation de la boucle au reste du sac, egalement 
35 comprim4 dans les matrices des m4canismes d* agraf age } et 
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2") pour exetcer one tension snfflsante ponr pro- 
voqner le dSgagement amtomatique de la sone agraffe de la bou- 
cle. 

Evidemment, cette dernl&ce condition n'est pas ab- 
5 solument n4cessaire puisqu'il suffit d'une l4g&ce traction ex6- 
cutee par I'operateur pour, obtenir le d^ageaent nais 11 n'est 
pas douteux que la tension pr^alable facillte extraordlnaireBent 
l«op6ratlon et peraet nn travail beaucoup plus flulde et un »eil- 
leur rendement. 

j^O Pour cela, il suffit de disposer d'un point d'ap- 

pul pour la formation de la boucle, ce point d'appui 6tant de 
preference mont6 de fa«on k glisser Slastiquement centre Inac- 
tion d'un ressort, on Equivalent approprlS qui, lors del* ope- 
ration de coupe tire la boucle ct dSgage la zoos agraffe, ainsl 
15 qu'll sera IndiquS plus bas. 

Dans une forme avantageuse de realisation de 1» in- 
vention, les phases d'agrafage et de coupe de l'6ie»ent d»eirt>al- 
lage tubulaire, effectu4es aprSs la fomaUon de la boucle ou 
de la polgnee dScrite, sont effectuSes de fagon enti&cement syn- 
20 chronis6e et consfeutlves, de sorte que le proc4de pent 6tre con- 
sidSre comme pratiquement continu avec la seule intermlttence 
que suppose l«6tirage du sac rempli et la formation de la bou- 
cle tenninale en arri^re de la zone d'agrafage da fond. 

Alnsl qu»il est facile de le cenprendre, les oip6- 
25 rations de mlse en place des agrafes et. de separation consecuti- 
ve des sacs formes, ne peuvent pas ttre rSalisees d'une fa^on 
pratique et economique, en particulier si I'on dSsire obtenir 
un travail en continu, si I'on ne dispose pas de moycns appro- 
pries, objectif que vise la realisation du mecanlsme constitnant 
30 egaleaent I'un des objets de 1» invention. 

Grace k ce mecanlsme, 11 est possible d'effectucr 
un. travail parfait en continu en ce sens qn'en m&ne temps que 
I'on ferme le fond du sac plein, on forme la poignee du sac 
sulvant, les deux sacs, c'est^a-dlre celul qui est dki\ forme 
35 et plein et celul qui se presente pour le rempllssage et la for- 
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matioii de son fond, et comprend d&jk la polgnSc f aite de sa na- 
tive i»copre, se s4parant ensuite I'nn de I'aatre, lors d»une 
operation qui suit iannfediateiaeBt l»cp&ation d'agxafage. 

Lc aecanisme en question est essenticllement con5>o- 
5 se d»un ensemble de deux tStes agrafeuses, & peu pres coaxiales 
ct espacees I'une de 1» autre, entre lesquelles est nontc un me-, 
canisme de cot^e dont I'action est canbin^e avec l»action de 
compression des agrafes placSes dans ies tStes. 

La cosd>inaisoa des sScanismes agrafeors et de cou- 
lO pe est realisee de telle nani&e qae la covpe se produit, ainsi 
qu'on l»a indique plus haut, immSdiatement aprcs 1 'execution de 
la compression des agrafes et avant le retrait des poin9ons de 
compression de ces agrafes* 

Le aScanisme est con|>l6t6 pax nn point d'appni ex-* 
15 terieur, destinS a la formation de. la boucle de l*el4ment d«em- 
ballage tubulaire continu k agrafer, ce point d»appui etant pla- 
ce dans une position qui permet de renvoyer l«extr4mite de l»e- 
lement d'emballage sur l»une des tStes pour qu»elle y soit rete- 
nue par 1» agrafe correspondante et forme la poign6e sac sui- 
20 vant lors de la fexmeture de cette agrafe. 

Afin de faciliter le passage de I'extxemite finale 
de X«6l6ment d'emballage tubulaire continu, en un point ecart4 
de la course du dispositif de coupe, il est prevu une entaille 
appropriee entre les deux tStes agrafeuses et en aval du dispo- 

25 sitif de coupe. 

L*actionn«ent des poingons dn dispositif de coupe 
s'effectue k I'aide d»nn levier, d'une p4dale ou Equivalent, 
qui est annexe a la machine et pent §tre actionne par la pres- 
sion de I'ejctrenitc de Ifelement d*emballage tubulaire. 

30 Dans une forme pr&ferce de realisation de l»inven« 

tion, le point d'a^pui prSvu pour la formation de la bqncle qui 
f oxmera la poign^e, est mont4 coulissant et soumis k la tension 
d»un ressort qui agit en sens inverse de la tension es^xcde par 
It element d*entellage tubtdaire lui-mems au monient de la formation de la 

35 boucle. Cette disposition permet une extraction automatique de 
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I'extremite couple qvii forme la boucle, apr^s 1* execution de 
I'agrafage et de la coupe de I'extr^mite. 

En mgme temps, la possibility de faire varier l*6-> 
cartement entre les deux tStes permet d'agxandir plus ou moins 
5 la poignSe, suivant les desirs de I'utilisateur, soit dans le 
but d'economiser la mati^re, soit dans le but d*am4liorer 1» uti- 
lisation ou la presentation. 

En ce qui. concerne les tStes agrafeuses, et suivant 
une forme de realisation avantageuse, ces tgtes pr^sentent des 

10 calibres diff4rents afin d*adinettre des agrafes appropri^es 4 
la grosseur de l'£l4ment d^emballage simple ou doubl4 qu^il s'a- 
git d'agrafer au moyen de ces agrafes* 

Pinalement, suivant une caracteristique de detail 
du m^canisme, la tite agrafeuse qui rSunit les deux brins de la 

15 boude formes dans 1' Element d'emballage tubulaire continu, est 
de preference munie de chanfreins ou pans inclines lat4ranx sur 
lesquels l*extremit4 finale de l»4lement d'emballage glisse lors- 
qu'on la place dans cette tetc, ce qui facilite 1» introduction 
et le positionnement de cette extr4mit4 sur la matrice de la 

20 tate. 

Les sacs ainsi form4s sont munis d*une poignee qui' 
est constitute par l*une des extremit4s d*un morceau d*4l4roent 
tubulaire ferm4 par un dispositif ou proc4d4 classique, d»oi 
part un brin vide recourbe en forme de boude , dont I'extremite 

25 est fixee par le m^e dispositif de fexmeture pour former ainsi 
une anse ou poignee facile i saisir k la main* 

Les caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront mieux au cours de la description qui va suivre, 
d»un mode de realisation donne uniquement k tit re d'exemple et 

30 repr4sente aux dessins annexes. Sur ces dessins : 

- la Fig* 1 est une vue en perspective d'un 4l4ment 
tubulaire dans lequel sera form4 le sac ; 

- la Fig*. 2 est une vue en perspective de ce mime 
Element dont l*une des extremit4s est fermee ; 

35 - la Fig* 3 est egalement une yue en perspective 
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mais, sur cette vue, on peut voir le sac rempli du produit cor- 
respondant ; 

- la Fig. 4 reprSsente, fegalement cn perspective, 
le sac deji fermS et la poignSe formee ; 

5 - la Fig. 5 montre i l»extreinit6 de I'emballage qui 

sort du dispositif alimentateur, avec la boucle constitutive 
de la poignee formee dans cet emballage ; 

- la Fig. 6 correspond k la phase de remplissage 
de 1» emballage precitfe ; 

10 - la Fig. 7 montre 1 « allongement d» emballage et le 

resserrement de ses parois, operations qui ont pour but de pla- 
cer I'extreioite saillante entre les t«tes.d»un mficanisme d'agra- 
fage ; 

• la Fig. 8 represente la mise en place de l»extr6- 
15 mite finab, aprSs formation d»une boucle autour d»un point fi- 
xe, sur la tSte d'agrafage la plus 4loign6e du fond du recipient 
rempli, en deux epaisseurs superposes ; 

- la Fig- 9 montre la commande du declenchement du 
mecanisme d'agrafage et de coupe ; 

20 - la Fig. lO est une vue sch^matique en ^evation 

du micanisme coii5>let, suivant un mode pr&f6r6 de r6aUsation 
de 1* invention ; 

- la Fig» 11 est une vue de la zone d^agrafage du 
mecanisme dans laquelle 1» element d» emballage tubulaire est 

25 place et la boucle qui formera la poign6e de transport est for- 
mee ; 

- la Fig. 12 est une vue en 4l6vation de c6t6 qui 
montre un d4tail, 6gal«aent sch4matique, du groupe d'agrafage 
et de coupe. 

30 Suivant 1» invention, les filets, sacs ou equivalents 

k former qu'on appellera sacs pour simplifier, ainsi qu'on l»a 
d&jk indiqu4, sont constitues par un 4l&iient tubulaire 1, dont 
ItextremitS inferieure est ferm4e par un collier, une agrafe ou 
analogue 2 qu'on appellera agrafe pour simplifier, ainsi qu»on 

35 It a dkjk indiqu4, de fa^on k pouvoir 6tre remplis du produit 
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considere, ainsi que le montre la Fig. 3. 

Par les m&nes moy«is que ceux qui ont 6t6 d^rits 
ou jnentionn6s ant^rieurement , l«6l4inent 1 peut Stre fexm^ dans 
sa zone intennfidiaixe, c»est-4-dire k la hauteur 4 laquelle 

5 sont disposes les produits ensaches, de sorte qu»on utilise 

une autre agrafe 2, en laissant libre un segment vide 3 qui peut 
6tre rabattu en forme de boucle, son extremity 6tant fix4e par 
la m&ne agrafe 2, comme le montre la Fig.4, et former ainsi 
one poignee d'origine, facile k saisir par le client. 

10 Le precede vise i remplir le tube continu 1 (Fig.5) 

de la quantite de produit ou d'objets qui doit gtre contcnue 
dans le sac B k former* L'cmballage sera ferme k son extr&nit6 
finale par un agrafage 2 qui formera la poignee 3 ainsi qu»<» 

le verra plus bas. 

3^5 Pendant qu'cai remplit l*emballage de son contenu, 

il est pos4 dans un receptacle 4, annexe au mecanisme d» agra- 
fage 5 lequel comporte deux t^tes agrafeuses coaxiales 6 et 
7 sur lesquelles est amende I'extremite du tube de l»emballa- 
ge qui vient du sac B, lorsqu'on le tend et que l»on resscrre 

20 ses parois, ainsi que le montre la Fig. 3. Cette extr^mite du 
tube 1 forme une boucle autour d'un crochet 8, puis remonte 
pour passer sur la t^te agrafeuse 7 qui est la plus 4loignce 
du fond du sac B, la tension 4tant maintenue pour former une 
sorte de cordon ainsi qu'on peut le voir en se refferant aux 

25 Fig. 7 i 9. 

Ensuite, en actioxmant le m&anisme agrafeur, on 
place simultan4ment deux agrafes 2, dont la premise ferme 
simplement le fond du sac B tandis que la deuxi^e ret lent 
fermement 1« extremity du tube 1 provenant du dispositif ali- 
30 mentateur et la partie qui forme la boucle B« du sac, en f or- 
mant ainsi la poignSe du sac suivant, comme on peut le voir 

sur la Fig. 7. 

Apres avoir realisS 1« agrafeuse double pr^cit^, 
on precede a la coupe de I»extr6mit6 correspondante de I'em- 
35 ballage entre les deux agrafes 2 de mani&re k s4parer les deux 
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segments dn tube 1, qui foment d'nn cdtfi le sac B et de l«a»- 
txe la poignfee B« , puis I'on pent dficlencher on noovean cycle 
de zemplissage et de fezmetuze. 

Dans une forme avantagease de realisation, pour 
5 accroltre la rapidit4 du travail, I'agrafage et la coupe sont 
effectu4s simultaniment, avec un iSger dSphasage, de sorte que, 
aprSs la compression des agrafes 2, la coupe est effectnie k 
l*aide d»un coutean intemediaire 9. 

On a igalenent constat^ qu'il 6tait avantageux de 
10 maintenir pendant les operations d'agrafage et de coupe, une 
l^fece tension snr l»extr&iiit6 en forme de boude Bt, afin d' 
extraire automatiquement l»agrafe lO de la tgte 7, pnisqne 
l»igrafe opposfee se digage sous l»cffet da propre poids da sac 
plein B. 

H est fegalement facile de comprraidre que, bicn que, 
dans ce qui a &t& represent^ et dScrit, on se refere k une tS- 
te d'agrafage double, on pent obtenir les mSates rSsultats avec 
deux tgtes agrafeuses ind6pendantes, dispos6es coaxialoent, 
entre lesquelles travaille 6gal«nent un coutean de type dassi- 

20 que qui pent 6tre de indepaidant des. tfetes agrafeuses, 

mais dont les mouvanents sont oonjugnSs i cenx de ces demi&ces 
de fa^on k atteindre les. buts vises. 

11 convient de remarquer que, bien que l»on ait d6- 
crit une disposition dans laquelle Itextr&iltS en forw de bon- 

25 cle est engag4e dans !• agrafe temdnale 2 dans le sens on>ose k 
celui de l»«rtr«i»it4 repllSe, on pourrait obtenir les mSnes r6- 
sultats en la faisant p&i§trer dans le mSme sens, c»est-i-dire 
par le c&te oppos6 de l»agrafe terminale 2, de sorte que l»on 
obtiendrait 6galement ime poign^e fermie, appropriSe pour le 

30 transport du sac B. 

Suivant one forme de realisation px6f6r&e de I'in- 
veation, la machine de fabrication cai«>rend done deux tetcs Id 
et 102, dispos4es de maniere que lours base ou tasseau 103 et 
104 soient coaxiales et plac6es a une certaine distance I'nne 

35 de 1- autre, pour laisser un brin suffisamment long de I'embal- 
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lage tubulaire continu 1 libre de 1» action des agrafes 106, 
107. 

Sur les tasseaxKOu base 103, 104 des t6tes 101,102 
agissent les poingons, 108, 109 respectivement, entre lesquels 
5 est iBonte coulissant un couteau llO qui, en combinaison avec 
une rainuxe 111, forme le dispositif de coupe du tube 1. 

En arriere de la tSte 102, et entre cette tite et 
le dispositif de cov^, est fomSe une entaille 112, de largeur 
suffisante pour donner largement passage I l«extr&Bite repli4e 
10 en cordon 113 du tube 1, lorsqu'une boucle 114 a 6t6 form4e 
avec cette extremite . 

Afin de faciliter 1 » introduction et le positionne- 
ment de It extremite 113 dans le tasseau 104, la tSte 102 presen- 
te lat^ralement des chanfreins ou plans inclines 115 sur les- 
15 quels glisse l«extr&nite 113 lorsqu»elle est plac6e sur la tg- 
te 102, ce qui a pour effet de diriger autOTatiquement cette 
extr&nite vers le tasseau 104. 

Pour la formation de la boucle 114, on a prSvu k 
l»ext6rieur de la t^te double mentionnSe plus haut, un crochet 
20 116 qui constitue un point d» appui ainsi que le montre daire- 
ment la Fig. 11. 

Comme le montre la Fig. 10, le crochet 116 est a- 
vantageusement fixe k im coulisstau en forme de cylindre 117 
loge dans un support tubulaire 118, d^o^ le crochet Smerge k 
25 tr avers une ouverture allongSe 119. A I'iatSrieur du support 
118, entre son fond et le coulisseau 117, est dispos4 un res- 
sort 120 dont la tension agit dans le sens de la f l^che F, 
c»est-4-dire dans le sens oppose au sens de la force F* (Fig. 11) 
qui s'exerce sur l^emballage tubulaire 1 lors de la formation 
30 de la boucle 114. 

Cette disposition particuliSre. mobile du point d» 
appui 116, qui n»est pas essentielle, puisqu'il pourrait suf fi- 
re d»un point fixe quelconque, a pour role particulier de fa- 
ciliter le travail d' extraction de la boucle de la tSte 102 
35 puisque la tension du ressort 120 pousse le brin 114 de l»6lc- 
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nent 1 a se d^gager de la tSte, en faisant sortir 1' agrafe 107 
de la matrice 104 et en llbSrant l»ensenible» 

Fax ailleurs, en fecartant les deux tStes 101 et 102 
d'une distance a^proprifie, il est Evident que l»on peut obtcnir 
5 des anses ou boucles plus ou moins grandes, suivant le besoin 

de 'chaque cas. 

Sur le cot 6 de la machine, correspondant k la for- 
nation de la boucle 114, est mont* un levier 121, qui oscille 
autout d»un point 122 et a une tSte 123 l4gereinent saillante 
10 tandis que son extr4mit6 opposSe 124 agit sur le poussoir d»un 
nicro-intern5>teur 125, ou sur un organe ^uivalent, qui relie 
les organes de coxmnande d»un levier 126, lequcl constitue l»or- 
gane charg4 de f aire agir successivement des poin9ons 108 et 
109 et le coutcau llO s±tn& entre ces deux poingons, d'une fa- 
15 gon connue en soi et indSpendante de 1 'invention. 

Le f onctionnement du aScanisxae d4crit plus haut 

est le suivant : 

On tend l»extreiiiit^ finale du sac B forme au cours 
de 1» operation pr6c4dente et on la dispose, resserr6e en cor- 
20 don, dans les tasseaux 103, 104, en l»4tirant et en lui faisant 
former une boucle sur le crochet 116, puis en la tendant dans 
le sens de la f l^che F' , pour la reintroduire dans le tasseau 
104, apres quoi on la fait glisser sur les chanfreins de cette 
enclume ou tasseau et sortir par I'entaille 112 4 I'exterieur 

25 de la machine* 

Lorsqu'on la rabat vers la zone du crochet 116, cet- 
te extrimit* s'appuie centre la tSte 123 du levier 121 de sor- 
te que ce dernier oscille et que son extr4mite 124 agit sur le 
micro-interrupteur 125, en mettant en action les organes qui 

30 deplacent les poingons et le couteau 108, 109, 110 (independam- 
ment de cette manoeuvre. Ces orgames met tent en action les or- 
ganes de formation des agrafes 106, 107, qui peuvent Stre de 
tout type dassique approprie), et provoquc la compression des 
agrafes 106, 107 et la coupe de I'extremite de l»61^ent tubu- 

35 laire 1 dans la zone comprise entre ces agrafes. Cette operation 
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feme le fond du sac B et forme la polgnee 114 du sac suivant. 
Au moment de 1» execution de la coupe, la tension du xessort 
120 a pour eff et que le crochet 116 tend la polgnee 114 dans 
le sens de la fl4che P, ce qui oblige 1» agrafe 107 i sortir de 

5 I'enclume 104 pour permettre la repetition du cycle. 

Evidemment, le levier 121 pent etre r^nplace par 
tout autre dispositif d» actionnemcnt classique, que ce soit une 
pedale, un bouton poussoir ou analogue, sans pour cela sortir 
du cadre de 1» invention. De m8me, les calibres des tasseaux 

10 103 et 104 et, par consequent, les calibres des agrafes 106 et 
107 peuvent 4tre identiques ou, comme on l»a indiqu6 dans la for- 
me de realisation pr6f6r6e, differents l»une de I'autre, tout 
ceci afin d» adapter les matrices et agrafes aux diff ^rentes di- 
mensions d»emballage, k simple ou i double ^paisseur, qu«il 

15 s»agit d»agrafer. 

II est facile de comprendre que, bien que 1» inven- 
tion ait et^ d^crite dans son application k un sac, ainsi que 
l»indique 1» expose, on pent Sgalement obtenir des sacs de dir 
mensions diffferentes ou d'autres emballages analogues, pourvu 

20 que l»on parte d»un £l4ment tubulaire amen6 en continu* 



2463059 

12 

RBVBNDICATIONS 

1 Froc^d^ pour la f omatiaiii continae de sacs nn- 
nis d»ime poignee de transport incoxporfe, faitc dans leur pro- 
pre aatierc, 4 partir d«im 4l£Bent d»enballage tnbulaire conti- 

5 nu qui est amene par un collectenr qui constitue egalenent 
une goulotte de reisplissage da sac a f casaer, ce precede etant 
caracterlse en ce qu'on realise un agrafage ou fixation analo- 
gue sur I'extrenitS finale de I'emballage tobulaire r^upli, 
ra^deux points espac^ l»ttn de I'antre d»une distance appro* 

lO priSe, sur le plus eloign^ desqnels on superpose ensuite l»ex- 
tremit^ de l«^allage tnbulaire continu arrivant du collec- 
teur alimGntateur, apres avoir forne une boucle avec cette ex- 
tr4iait6, de sorte que, lor^'on execute I'agrafagc, ce dernier 
fixe dans cette zone une poarticai f oxmant le fond du sac f onn£ 

15 et la boucle realisSe asrec lte:etr4Bit& de l»6l&«nt d>enballa- 
ge qui sort du dispositif alimentateur ; ayprcs quoi on coiq>e 
de I'el&ient d>en4>allage tnbulaire dans la zone totennediaire 
entre les deux agrafages, le sac forme et renpli etant ainsx 
liber4 tandis que,en ngme t^iq^s, est f onnee la poigi^ du sac 

20 suivant* 

2 - Ptocede snivant la revendication 1, caracteris6 
en ce que on sounet la boucle foraee i l»extr6iBit6 6b Iteabal- 
lage continu k une tension pendant les operations consfeutives 
d»agrafagc et de coiq>e de cette extr4nit^, pour assurer I'agra- 

25 fage et la liberation de I'extrenit^ correspondante de la tSte 
agrafeuse* 

3 - F^ocede snivant l^une des revendicatlons 1 et 
2, caract4ris6 en ce. qn'on f orae la boucle en entonrant un 
point de retcnue pr&m k cet effet, qui est avantageusement 

30 monte coulissant et est sounds k I'action d'un ressort antago- 
niste a la tension transndise k I'extremite de I'^fiment d»em- 
baliage qui sort du dispositif alimentateur, pour permettre, 
aprSs la caapc de cette extrendte, l«extraction du sac de la 
t8te agrafeuse. 

35 4 - Precede snivant la revmdicatien 1, caracterise 
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en ce que les actions de compression des agrafes effectuees 
par les tetes agrafeuses et de coupe de l*element d'emballage 
tubulaire continu dans la zone comprise entre ces t^tes, sont 
effectuees automatiquement , en des phases inm^diatesient consS-* 
5 cutivesy gr&ce k une ccuobinaison appropriee de m^caziismes, con- 
venablement coordonnds* 

5 - M4canisme agrafeur multiple pour la formation 
de sacs B, munis d^une poignee de transport incorporee et fai*» 
te de la mSme matiSre, en partant d*an Element d*emballage tu- 

lO bulaire continu (11), caract£ris4 en ce qa*il co]q;>orte un en- 
semble intdgri de deux t^tes agrafeuses (6^ 7) dispos^es k peu 
prSs coaxialement et espacees l»une de 1« autre, entre lesquel- 
les est iaont4 un mecanisme de coupe (9-110) dont Inaction est 
combinee avec Inaction de compression des agrafes (106-107) dis- 

15 posees dans les t^tes pr^cit^es, de sorte que la coupe se pro- 
duit immediatement apres la compression par les agrafes et a- 
vant le retrait des poin^ons (108, 109) de compression de ces 
agrafes, le mecanisme comprenant, en combinaison avec 1* ensem- 
ble des deux t^tes agrafeuses un point d'appui ext^rieur (8,* 

20 116) permettant de former une boucle (B/ 114) dans l'el6ment 
d'emballage k agrafer, et plac4 dans une position qui permet die 
faire repasser 1* extremity de cet Element tubulaire sur I'une 
des tetes (7) de telle sorte qu'elle est retenue par 1» agrafe 
correspondante et que la poignee du sac soit formee pax la fer- 

25 meture de cette agrafe. 

6 - M^anisme agrafeur multiple suivant la revendi- 
cation 5, caracteris^ en ce qu*il comporte, entre les t^tes 
agrafeuses (6 et 7) et en aval du dispositif de coi^>e (9-110) 
une entaille (12) appropriee pour donner passage k l*extremite 

30 (113) de l*4l4ment d*emballage tubulaire c<Hitinu de sorte que 
cette extr4mitS se degage de 1' action du dispositif de coupe. 

7 - M&canisme agrafeur multiple suivant la reven- 
dication 5, caract&ris4 en ce que 1 « actionnement des poingons 
et du dispositif de coupe est assur^ par un levier (126) ou 

35 dispositif commun et est declenche pair un capteur approprie 
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(125) annex6 a la machine et qui peut 6tre actionnS par la 
pxession de 1> element dfemballage lui-^mgme par une p4dale ou 
Equivalent • 

8 - M4canisnie agrafeur multiple suivant la revendi- 
5 cation 5, caract^rise en ce que le point d'appui (116) prevu 

pour la formation de la boucle est avantageusement monte cou- 
lissant et soumis IL la tension d»un ressort (120) qui s'exerce 
en sens oppose k la force (F« ) exerc4e sur l«6l6ment d»emballa- 
ge tubulaire lors de la formation de la boucle, pour permettre 
10 1* extraction automatique de l«extr&nit6 coupee porteuse de cet- 
te boucle, apr4s 1» execution de l»agrafage et de la coi^e. 

9 - Mecanisme agrafeur multiple suivant l*une des 
revendications 5 3L 7, caractdrise en ce que les tStes agrafeu- 
ses presentent avantageusement des calibres diff brents, pour 

15 admettre des agrafes a4>propriees k la grosseur de l»el6ment 

d*emballage, en simple Epaisseur on en plusieurs epidsseurs su- 
perpos4eSy qu'il s'agit d»agrafer an moyen de ces agrafes* 

10 - M^canisme agrafeur multiple suivant I'une des 
revendications 5 k 9, caracterise en ce que la tSte agrafeuse 

20 qui reunit les deux brins de la boucle formSe avec l*6l&nent 
d<emballage prSsente avantageusement des chanf reins lateraux 
(115) pour faciliter 1« introduction et le positionnement de la 
partie terminale de la boucle sur I'enclume (104) de la tSte. 

11 • Poign^e pour filets sacs o^ analogue , formes 
25 i partir d«un Element tubulaire de matiere quelconque, cette 

poignde etant caractErisEe en ce qu'elle est constitu4e par l*u 
ne des extr&nites de l^El&nent tubulaire, fermEe par un disposi 
tif ou mecanisme classique, dont un brin vide est recourbe en 
forme de boucle, et a son extremity fixee par le mSme mecanisme 
30 de fermeture pour constituer ainsi une poignee facile k prendre 
a la main. 
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Abstract: 

FR 2463059 A 

The netting Is closed at one end by a collar (2) closing over the loop (3). The 
netting is filled from an angular chute holding the open end (d) of the net. The net 
is placed on the platform of a weight scale. 

The weight scale is fitted with a net closing drive which pulls a length of empty 
net over the hook (8). It also has a cutting knife between clamps (6,7) on either 
side of the main beam (5). 
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